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Pulverlackerad vit, RAL 9010
Material: förzinkad stålplåt
I leveransen ingår montageskruv med vit skalle
Partikelfilter klass G2 finns som tillval

Omega Max fönsterventil på konverteringsbeslag 
monteras snabbt och enkelt, ventilen levereras i 
en färdig enhet som fästs med två skruvar.

Konverteringsbeslaget är utformat så att det 
tillåter alla varianter av håltagning i fönstret: 
borrad hålrad eller ett eller flera frästa spår 
fungerar lika bra (så länge hålarean inte 
underskrider ventilens fria area, se tabell). 

Därför är Omega Max på konverteringsbeslag ett 
bra alternativ då man byter ut fönsterventiler av 
annat fabrikat, förutsatt att arean är tillräcklig så 
behöver man inte borra nya hål.

Nr Ändring Datum Godk av

Produktnr Benämning A B C Luftflöde Fri area

3512 Omega Max 39 på konverteringsbeslag 426 445 40 7-9 l/s vid 10-15 Pa 19,2 cm2

4646 Omega Max 55 på konverteringsbeslag 586 605 40 10-12 l/s vid 10-15 Pa 28,3 cm2

3648 Omega Max 79 på konverteringsbeslag 814,5 843 42 14-16 l/s vid 10-15 Pa 38,4 cm2
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